具身智能涉水涉核机器人母机与仿生导航关键部件产业化基地项目设备采购竞争性磋商

 采购需求
一、采购项目清单

	包号
	设备类型
	具体设备
	数量
	备注
	交货期

	包1
	加工设备
	高速龙门加工
	1
	
	60天

	
	
	卧式加工中心
	1
	
	

	
	
	1160立式加工中心
	1
	
	

	
	
	855立式加工中心
	1
	
	

	
	
	数控车床（10寸车铣复合）
	2
	
	

	
	
	车床带斜轨
	3
	
	

	
	
	普通车床
	1
	
	

	
	
	智能刀具柜
	1
	
	

	
	
	10吨坐驾式油叉车
	1
	
	

	
	
	3吨锂电池叉车（坐驾式）
	1
	
	

	包4
	检测设备
	三坐标1280
	1
	
	30天

	
	
	2.5次元
	1
	
	

	
	
	光谱仪
	1
	
	

	
	
	粗糙度仪
	1
	
	

	
	
	显微镜
	1
	
	

	
	
	数显洛氏硬度计
	1
	
	

	
	
	震动分析仪
	1
	
	

	
	
	数字超声波探伤仪
	1
	
	

	
	
	对中仪
	2
	
	

	包5
	自动化装配产线
	小型精密装配线和中型倍速链总装线
	1
	非标项目，乙方具体设计需要甲方确定
	30天


多标段中标供应商需在合同签订 3 日内提交整体设备交付排产总表，逾期统一追责。
所有包质保要求：

a. 自发货日期起，整机免费质保一年，延保四年。

b. 质保期内，如因设备自身质量原因导致的设备部件损坏，卖方免费提供相应的零配件并安排售后人员上门安装更换，不收取人工费。

c. 质保期内，如非设备自身质量原因导致的设备部件损坏，卖方按照出厂价提供相应的零配件并安排售后人员上门安装更换，不收取人工费。

d. 延保期内，如设备发生损坏，卖方按照出厂价提供相应的零配件并安排售后人员上门安装更换，不收取人工费。

e. 延保期外，如设备发生损坏，卖方按照优惠价格提供相应的零配件并安排售后人员上门安装更换，差旅费根据当时市场收费标准收取。

包4售后服务要求：

1承诺要求：供应商在领取中标通知书后，与采购单位签订合同前，必须向采购单位提供生产厂家针对本项目出具的专项售后服务承诺书原件（需注明采购单位名称、项目名称、项目编号），同时，如产品为代理商模式，需要提供品牌代理证书。

2供应商必需在使用者指定位置安装调试仪器直至用户认可仪器符合技术性能要求为止。

3 验收、培训、售后服务及质量保证：

3.1 验收：制造商授权的技术人员在最终用户方指定地点开箱、安装、调试，协同用户一起进行验收，直至仪器技术指标经验收合格，出具验收报告，经最终用户同意签字才能正式交付用户使用。

3.2 人员培训：供应商提供使用方1-2人的客户现场专业培训，培训内容：仪器原理、构造、操作维护和简单维修，以保证使用方技术人员熟练掌握仪器软硬件的操作。
包1----高速龙门加工

1、主要规格及技术参数
	
	项目
	内容
	单位
	 

	1
	龙门宽度
	最大工件宽度
	Mm
	2300

	2
	工作台

加工范围
	1.工作台尺寸
	Mm
	4000*2000

	
	
	2.工作台T型槽/数量
	Mm
	28/200*9

	
	
	3.工作台前后行程
	Mm
	4000

	
	
	4.工作台左右行程
	Mm
	2300+400

	
	
	5.主轴上下行程
	Mm
	1000

	
	
	6.工作台最大承重
	Kg
	12000

	3


	主轴参数
	1.主轴功率（连续/30分钟）
	KW
	18.5/22(M22电机)

	
	
	2.主轴扭矩
	Nm
	143

	
	
	3.主轴直径
	Mm
	￠190

	
	
	4.主轴转速
	rpm
	皮带6000主轴

	
	
	5.主轴锥孔
	ISO/BT
	ISO.No50/BT50

	
	
	6.主轴润滑方式
	-
	油脂润滑

	
	
	7.主轴冷却方式
	-
	油冷机

	
	
	8.刀具拉丁
	-
	Ms03A

	
	
	9.主轴打刀力
	T
	6

	
	
	10.主轴鼻端到工作台面距离
	Mm
	400-1400

	4
	三轴进给速度丝杆及精度
	三轴进给速度
	m/min
	7.5/5.5/5.5

	
	
	1.X轴滚珠丝杠直径/螺距
	Mm
	￠80/20

	
	
	2.Y轴滚珠丝杠直径/螺距
	Mm
	￠63/12

	
	
	3.Z轴滚珠丝杠直径/螺距
	Mm
	￠50/10

	5
	冷削液系统
	1.水箱容量
	L
	500

	
	
	2.冷却泵电机功率
	Kw
	0.55

	
	
	3.冷却液流量
	L/min
	35

	
	
	4.冷却液压力
	Kgf/cm²
	5



	6
	三轴结构
	X轴导轨
	-
	直线滚柱导轨（55*2/14）

	
	
	Y轴导轨
	-
	直线滚柱导轨（55*2/4）

	
	
	Z轴导轨
	-
	矩形滑枕

	7
	刀库系统

（选配）
	最大直径（满刀/邻空刀）
	Mm
	Φ110/￠200

	
	
	刀具最大重量
	Kg
	18

	
	
	换刀时间
	Sec
	4.5

	
	
	打刀方式/打刀力
	
	气推油复合缸/6T

	
	
	最大刀具数量
	把
	24

	8
	※机床精度
	三轴定位精度(全行程）
	Mm
	±0.015

	
	
	重复定位精度(全行程）
	Mm
	±0.008

	9
	安装需求
	电力总容量
	KVA
	50

	
	
	空气压力
	Kgf/cm2
	6.5

	
	
	机床重量
	Kg
	约40000

	
	
	机床外形尺寸
	Mm
	10800*5200*4320

	10
	数控系统
	
	-
	新代22MA

	11
	电机功率
	X轴
	KW
	7.5/AM48

	
	
	Y轴
	KW
	5.5/AM35

	
	
	Z轴
	KW
	5.5/AM35


2、主要零配件品牌及供应商
	序号
	器件名称
	品牌
	供应商

	1
	铸件
	HT300树脂砂铸件
	

	2
	线轨
	HIWIN/PMI
	台湾

	3
	丝杠
	HIWIN/PMI
	台湾

	4
	主轴
	楗椿/罗翌/冈田
	台湾

	5
	丝杠轴承
	NTN/FAG/NACHI
	日本

	6
	主轴轴承
	FAG/NSK
	日本

	7
	伸缩护罩
	鸿旺/禾川
	台湾/合资

	8
	自动润滑系统
	裕祥/河谷/宝腾
	台湾/合资

	9
	联轴器
	辉豪/菱科
	台湾/合资

	10
	数控系统
	新代
	台湾

	11
	电器元件
	施耐德/欧姆龙
	德国/日本

	12
	Z轴平衡系统
	减速机/氮气平衡
	台湾/合资

	13
	油冷机
	波音特/瑞科
	台湾/合资

	14
	主轴齿轮箱（选配）
	BF
	意大利

	15
	刀库（选配）
	德大/冈田
	台湾/合资

	16
	光栅尺（选配）
	海德汉/发格
	德国/西班牙


3、数控机床标准配置
	标准配置
	选择配置

	1
	主轴吹气系统
	1
	30KG主轴中心出水系统含过滤水箱

	2
	主轴油冷机冷却系统
	2
	B50-24T刀库

	3
	切削液系统
	3
	90度手动侧铣头

	4
	中央集中式四周自动润滑系统
	4
	

	5
	电控箱温度调节机
	5
	

	6
	警示工作灯
	6
	

	7
	工作灯（LED灯）
	7
	

	8
	气动打刀装置
	8
	

	9
	半罩式钣金
	9
	

	10
	风枪
	10
	

	11
	水枪
	11
	

	12
	双螺旋排屑
	12
	

	13
	链式排屑机
	13
	

	14
	变压器
	14
	

	15
	X轴减速机（1:3）
	15
	

	16
	调整工具及工具箱
	16
	


包1----卧式加工中心

1、主要规格及技术参数
	工作台

	托盘尺寸
	mm
	800×800

	工作台形式（T型槽）
	
	5-22-160

	托盘最大承载重量
	kg
	2000

	托盘个数
	个
	1

	工件最大尺寸（直径×高度）
	mm
	Ø1400×1000

	工作台面与地面距离
	mm
	1130

	工作台最小分割度
	度
	1°

	行程

	X向
	mm
	1250

	Y向
	mm
	900

	Z向
	mm
	1050

	主轴（标配BT50主轴，可选配我方提供其他规格主轴）

	主轴端至工作台中心距离
	mm
	200~1250

	主轴中心线至工作台面距离
	mm
	40~940

	最高转速
	rpm
	4000(皮带1:2
（*可选配齿轮头1:4）

	主轴轴承内径（主轴外径）
	mm
	Φ100(190)

	丝杠规格（直径*导程）

	X向
	
	Φ50*12

	Y向
	
	Φ50*12

	Z向
	
	Φ50*12

	导轨规格（规格－宽度*数量）

	X轴
	
	重载55直线滚柱导轨

	Y轴
	
	重载55直线滚柱导轨

	Z轴
	
	重载55直线滚柱导轨

	快速移动

	X
	m/min
	24

	Y
	m/min
	18

	Z
	m/min
	24

	B
	r/min
	10

	定位精度

	X
	mm/全程
	0.008

	Y
	mm/全程
	0.008

	Z
	mm/全程
	0.008

	B
	
	±6″

	※重复定位精度

	X
	mm/全程
	0.005

	Y
	mm/全程
	0.005

	Z
	mm/全程
	0.005

	B
	
	±4″

	伺服电机

	X轴
	kW
	5.5(AM35 电机）

	Y轴
	kW
	5.5(AM35 电机）

	Z轴
	kW
	5.5(AM35 电机）

	B轴
	kW
	5.5(AM35 电机）

	主轴
	kW
	18.5/22（M22电机）

	刀库

	刀库形式
	
	圆盘

	刀柄规格/数量
	T
	BT50-24(*可选配BT50-30)

	满刀直径
	mm
	Φ110

	最大邻空刀直径
	mm
	Φ200

	最大刀具长度
	mm
	350

	刀具最大重量
	mm
	15

	换刀时间（刀对刀）
	s
	4.75

	其他

	电源要求
	
	380V/50HZ

	气压要求
	KG/cm ³
	≥6.5

	整机净重约
	Ton
	单工作台：14

	
	
	


2、主要零配件品牌及供应商
	序号
	物件名称
	品牌
	供应地

	1
	铸件
	HT300树脂砂铸件
	

	2
	线轨
	HIWIN/PMI/THK
	台湾/日本

	3
	丝杠
	HIWIN/PMI/THK
	台湾/日本

	4
	主轴
	丹铨/冈田
	台湾

	5
	丝杠轴承
	NSK/NACHI/KOYO
	日本

	6
	主轴轴承
	FAG/NSK
	日本

	7
	伸缩护罩
	鸿旺/禾川
	台资

	8
	自动润滑系统
	宝腾
	台资

	9
	联轴器
	辉豪/菱科
	台资

	10
	数控系统
	新时代
	台湾

	11
	电器元件
	Schneider
	法国

	12
	油冷机
	波音特/其他
	台湾/台资

	13
	转台及交换台
	精冠
	台湾

	14
	刀库
	冈田/德速/方冠
	台湾


3、数控机床配置

	标准配置
	可选择配置

	1
	全封闭式防护罩
	1
	齿轮头1:4

	2
	刀臂式自动换刀装置24把刀
	2
	链式自动换刀装置40把刀

	3
	托盘最小分度1°
	3
	

	4
	主轴锥孔吹气装置
	4
	

	5
	切削冷却液系统
	5
	

	6
	液压系统
	6
	

	7
	主轴箱液压平衡装置
	7
	

	8
	自动润滑装置
	8
	

	9
	切削液清洗喷枪及气枪
	9
	

	10
	电气柜温度调节器
	10
	

	11
	主轴油温冷却装置
	11
	

	12
	手动脉冲发生器
	12
	

	13
	工作照明灯
	13
	

	14
	机械异常状况指示灯
	14
	

	15
	暂停与工作完成指示灯
	15
	

	16
	基本工具箱
	16
	

	17
	水准调整螺栓及基础块
	17
	

	18
	变压器（380V→220V）
	18
	

	19
	机内双螺旋排屑机
	19
	

	20
	链板式排屑机及集屑车
	20
	

	21
	70KG主轴中心出水（含过滤水箱，配纸袋过滤）
	21
	


包1----1160立式加工中心
1、主要规格及技术参数

	行    程
	

	X轴
	1100mm

	Y轴
	600mm

	Z轴
	600mm

	主轴端面到工作台
	120-720mm

	主轴中心到立柱导轨
	646mm

	工 作 台
	

	工作台大小
	1200x600mm

	最大承重
	1000Kg

	T型槽
	5x18x100mm

	伺服进给
	

	X轴快移速度
	32m/min

	Y轴快移速度
	32m/min

	Z轴快移速度
	28m/min

	主    轴
	

	形式
	直连式

	主轴
	12000rpm

	主轴锥孔
	BT40-150

	主轴电机
	11KW

	刀库
	

	刀具数量
	24T

	满刀直径
	Φ80

	临空刀直径
	Φ150

	最大刀长
	300㎜

	刀库最大刀重
	8kg

	刀库总重量不超
	120kg

	精    度
	

	精度检测标准
	JISB6336-4：2000/ GB/T18400.4-2010

	※定位精度
	0.008mm

	※重复定位精度
	0.005mm

	其他参数
	

	尺寸（长×宽×高）
	3100*2650*2900

	机床重量约
	6000kg


2、机床配置

	1
	数控系统
	12
	集中润滑系统

	2
	主传动系统
	13
	电箱冷却系统

	3
	伺服传动系统
	14
	标准操作箱

	4
	刀库系统
	15
	地基调整附件

	5
	外冷却系统
	16
	警示三色灯

	6
	机床内防护
	17
	气枪

	7
	机床外防护
	18
	

	8
	排屑系统
	19
	

	9
	传动系统
	20
	

	10
	机床气控系统
	21
	

	11
	照明系统
	22
	


3、设备标准配置
	机床整机配置

	序号
	配置
	规格明细
	厂家
	产地

	1
	数控操作系统
	华中818F
	华中
	武汉

	2
	主轴电机
	11KW
	华中
	

	3
	三轴轴承（P4 级）
	内径 30,外径 62
	NACHI/SKF
	日本/瑞士

	4
	三轴丝杆（C3 级）
	4012
	NSK
	日本

	5
	X/Y/Z直线滚柱导轨
	X/Y/Z：45 
	TWIN/SHAC
	台湾

	6
	圆盘刀库
	24T
	冈田/方冠
	台湾

	7
	直连式主轴+油冷机
	BT40-150-12000rpm
	丹铨/台大
	台湾

	8
	主轴环喷
	n/a
	丹铨/台大
	台湾

	9
	主轴气幕保护
	n/a
	丹铨/台大
	台湾

	10
	打刀缸
	4.5T
	丹铨/豪澄
	台湾

	11
	自动润滑系统
	n/a
	胜祥/宝裕
	台湾

	12
	冷却泵
	n/a
	哲宏/洛锐
	中国

	13
	气动系统
	n/a
	SMC
	日本

	14
	电器配件
	n/a
	德力西
	中国

	15
	钣金防护
	n/a
	海东/台海
	中国

	16
	排屑器
	抽屉式排屑
	海东/台海
	中国

	17
	油水分离盒
	n/a
	海东/台海
	中国


包1----855立式加工中心

1、主要技术参数
	行    程
	

	X轴
	800mm

	Y轴
	550mm

	Z轴
	550mm

	主轴端面到工作台
	120-670mm

	主轴中心到立柱导轨
	595mm

	工 作 台
	

	工作台大小
	1000x550mm

	最大承重
	500Kg

	T型槽
	5x18x90mm

	伺服进给
	

	X轴快移速度
	32m/min

	Y轴快移速度
	32m/min

	Z轴快移速度
	28m/min

	主    轴
	

	形式
	直连式

	主轴
	12000rpm

	主轴锥孔
	BT40-150

	主轴电机
	7.5KW

	刀库
	

	刀具数量
	24T

	满刀直径
	Φ80

	临空刀直径
	Φ150

	最大刀长
	300㎜

	刀库最大刀重
	8kg

	刀库总重量不超
	120kg

	精    度
	

	精度检测标准
	JISB6336-4：2000/ GB/T18400.4-2010

	※定位精度
	0.008mm

	※重复定位精度
	0.005mm

	其他参数
	

	尺寸（长×宽×高）
	2600×2380×2400

	机床重量约
	5000kg


2、机床配置

	1
	数控系统
	10
	机床气控系统

	2
	主传动系统
	11
	照明系统

	3
	伺服传动系统
	12
	集中润滑系统

	4
	刀库系统
	13
	电箱冷却系统

	5
	外冷却系统
	14
	标准操作箱

	6
	机床内防护
	15
	地基调整附件

	7
	机床外防护
	16
	警示三色灯

	8
	排屑系统
	17
	气枪

	9
	传动系统
	28
	


3、设备标准配置

	机床整机配置

	序号
	配置
	规格明细
	厂家
	产地

	1
	数控操作系统
	华中818F
	华中
	武汉

	2
	主轴电机
	7.5KW
	华中
	

	3
	三轴轴承（P4 级）
	内径 30,外径 62
	SKF/NACHI
	瑞士/日本

	4
	三轴丝杆（C3 级）
	4012
	NSK
	日本

	5
	X/Y/Z直线滚柱导轨
	X:35  Y/Z:45
	TWIN/SHAC
	台湾

	6
	圆盘刀库
	24T
	冈田/方冠
	台湾

	7
	直连式主轴+油冷机
	BT40-150-12000rpm
	丹铨/台大
	台湾

	8
	主轴环喷
	n/a
	丹铨/台大
	台湾

	9
	主轴气幕保护
	n/a
	丹铨/台大
	台湾

	10
	打刀缸
	4.5T
	丹铨/豪澄
	台湾

	11
	自动润滑系统
	n/a
	胜祥/宝裕
	台湾

	12
	冷却泵
	n/a
	哲宏/洛锐
	中国

	13
	气动系统
	n/a
	SMC
	日本

	14
	电器配件
	n/a
	德力西
	中国

	15
	钣金防护
	n/a
	海东/博迪
	中国

	16
	排屑器
	抽屉式
	海东/博迪
	中国

	17
	油水分离盒
	n/a
	海东/博迪
	中国


包1----数控车床（10寸车铣复合）

1、主要配置参数

	项目
	参数(带Y轴)

	加工范围
	床身上最大回转直径
	mm
	Φ480

	
	拖板上最大回转直径
	mm
	Φ120

	
	最大车削长度
	mm
	620(一夹一顶）

	
	X 轴行程
	mm
	520

	
	Z 轴行程
	mm
	630

	
	Y 轴行程
	mm
	±50

	刀  架
	刀塔型式
	
	BMT55-12工位

	
	外圆刀柄规格
	mm
	25*25

	
	最大镗杆直径
	mm
	Φ40

	主  轴
	主轴形式
	电主轴

	
	主轴最高转速范围
	rpm
	4200

	
	主电机功率（连续/15分钟）
	KW
	23

	
	进给电机扭矩（连续/15 分钟）
	Nm
	11,11

	
	主轴转速级数
	-
	无级

	
	主轴孔径
	mm
	66

	
	主轴鼻端规格
	
	A2-6

	
	可穿棒料直径
	mm
	52

	
	卡盘规格
	inch
	10寸

	进  给
	快速移动速度 X/Z
	m/min
	22 /22

	
	X轴电机扭矩
	N.m
	11

	
	Z轴电机扭矩
	N.m
	11

	
	动力刀塔电机扭矩
	N.m
	11

	
	Y轴电机扭矩
	N.m
	11

	
	X轴/Z轴 Y导轨规格 滚柱
	mm
	35/45/35

	
	X轴/Z轴 Y滚珠丝杆规格
	mm
	32/40/32

	进给驱动
	快速移动速度 X/Z
	m/min
	22 /22

	尾座
	尾座套筒直径
	mm
	Φ80

	
	尾座顶尖规格
	-
	MT  NO.5

	
	尾座形式
	-
	液压

	※重复定位精度
	X轴
	mm
	0.006

	
	Z 轴
	mm
	0.006

	
	数控系统
	
	新代 22TB

	
	电源总容量
	kVA
	25

	
	机床外形尺寸（长×宽×高）
	mm
	2900*1800*2400

	
	机床整体重量
	KG
	5200


2、主要配件明细

	配件名称
	规格型号
	产地

	数控系统
	22TB
	台湾新代

	伺服电机 
	130-11NM
	

	
	130-11NM抱闸
	

	
	130-11Nm
	

	
	A轴-11Nm
	

	主轴电机
	23KW
	电主轴带油冷

	刀座
	25*25/φ40
	3圆3方

	动力刀塔
	BMT55-12工位带Y轴动力刀塔
	台湾

	动力刀座
	BMT55-0度和MBT55-90度
	每样一套

	润滑系统
	自动润滑泵
	驰腾

	冷却系统
	高压冷却水泵
	台湾

	X、Y/Z、滚珠丝杆
	FBC3210/4010/3210
	台湾上银

	直线导轨
	X向CGW35/Y35 Z向RGH45
	台湾上银

	液压卡盘
	10寸中空卡盘
	国产

	液压系统
	液压站1.5KW
	国产

	主轴单元
	电主主轴 A2-6/200
	国产

	三色灯蜂鸣
	照明灯LED
	脚踏开关

	电柜散热系统
	热交互器
	国产

	自动排屑器（选配）
	链板式+小推车（选配后排）
	


包1----车床带斜轨
1、机床技术参数

	项目
	单位
	规格
	备注

	床身上最大回转直径
	mm
	500
	

	最大切削长度
	mm
	500
	

	最大切削直径
	mm
	360
	卧式8工位刀架

	标准切削直径
	mm
	240
	

	滑板上最大回转直径
	mm
	300
	

	主轴端部型式及代号
	
	A2-6
	整体主轴单元

	主轴孔直径
	mm
	65
	

	过棒料
	mm
	50
	

	主轴箱
	主轴转速范围
	r/min
	50～4000
	

	
	主轴最大输出扭矩
	Nm
	177
	ZJY265A-11AM-B5

	
	
	
	177
	CTB-4011ZGC10

	
	
	
	235
	βiIP22/6000

	
	主轴转速级数
	
	无级变速
	

	
	主电机输出功率
	kW
	15（30分钟）/11（额定）
	ZJY265A-11AM-B5

	
	
	
	15（30分钟）/11（额定）
	CTB-4011ZGC10

	
	
	
	15（15分钟）/11（额定）
	βiIP22/6000

	卡盘
	卡盘直径/型式
	mm
	8(
	

	X轴快移速度
	m/min
	30
	

	Z轴快移速度
	m/min
	30
	

	X轴行程
	mm
	200
	

	Z轴行程
	mm
	550
	

	尾座行程
	mm
	450
	TCK-50标准配置

	尾座套筒行程
	mm
	100
	

	尾座套筒锥孔锥度
	莫氏
	5(
	

	标准刀架形式
	
	卧式8工位
	

	刀具尺寸
	外圆刀
	mm
	25×25
	

	
	镗刀杆直径
	mm
	Ф40/Ф32/Ф25/Ф20
	

	刀盘可否就近选刀
	
	可
	

	最大承重
	盘类件
	kg
	200(含卡盘等机床附件)
	

	
	轴类件
	kg
	500(含卡盘等机床附件)
	Tck-50标准配置

	机床重量约
	kg
	3600
	

	机床外形尺寸（长×宽×高）
	mm
	2300×1700×1930
	


2、※主要精度
机床精度贯彻GB/T16462-2007《数控卧式车床 精度检测》标准。
	检 验 项 目
	工厂标准

	加工精度
	IT6

	加工工件圆度
	0.0025mm/Ф75

	加工工件圆柱度
	0.010mm / 150mm

	加工工件平面度
	0.010mm/Ф200mm

	加工工件表面粗糙度
	Ra1.25μm

	定位精度
	X轴
	0.008mm

	
	Z轴
	0.008mm

	重复定位精度
	X轴
	0.004mm

	
	Z轴
	0.004mm


3、机床主要配置
	序号
	名称
	制造商
	型号及规格
	数量

	1
	数控系统
	华中
	818F
	1套

	2
	主电机


	超同步
	11KW额度1000转
	1套

	3
	X轴伺服电机
	华中
	2.4KW
	1套

	4
	Z轴伺服电机
	华中
	2.4KW
	1套

	5
	X轴滚珠丝杠
	日本NSK/THK
	φ32×12-635
	1套

	6
	Z轴滚珠丝杠
	日本NSK/THK
	φ32×12-1042
	1套

	7
	X轴导轨
	SHAC
	35规格滚柱
	1套

	8
	Z轴导轨
	SHAC
	35规格滚柱
	1套

	10
	主轴轴承
	日本NTN/NSK/德国CSPG品牌
	前100，后90
	1套

	11
	丝杠轴承
	日本NACHI/CSPG品牌
	25X62X15
	1套

	12
	伺服刀架
	台湾鑫隆/金刚心
	卧式8工位伺服
	1套

	13
	卡盘，油缸
	倍得福/加泉
	8″中空
	1套

	14
	接屑冷却
	中国
	       链式排屑器
	1套




包1----普通车床
1、机床的主要技术参数及精度

	项      目
	单  位
	规     格
	备  注

	床身上最大回转直径
	mm
	Ф500
	

	两顶尖距
	mm
	960
	标配加强尾座

	最大车削长度
	Mm
	900
	一夹一顶、K11250

	最大切削直径
	mm
	500
	

	滑板上最大回转直径
	mm
	300
	

	主轴端部型式及代号
	
	D8
	A2-8选配

	主轴前端孔锥度
	
	90（公制1:20）
	

	主轴孔直径
	mm
	Ф82
	

	最大通过棒料直径
	mm
	Ф80
	

	主轴转速范围
	r/min
	50~1600    
	

	最大车削扭矩
	Nm
	788
	

	许用最大进给力(Px)
	N
	3400
	

	主轴转速级数
	
	手动三挡，档内无极
	

	标准卡盘
	Mm
	K11 250
	

	纵向丝杆螺距
	mm
	12
	

	横向丝杆螺距
	mm
	5
	

	基本进给量范围
	mm/r
	0.063～2.52
	纵向65种

	
	
	0.027～1.07
	横向65种

	加大进给量范围
	mm/r
	2.86～6.43
	纵向15种

	
	
	1.21～2.73
	横向15种

	横向快移速度
	m/min
	1.9
	50Hz

	纵向快移速度
	m/min
	4.5
	50Hz

	公制螺纹范围及种数
	mm
	1～224  mm
	46种

	英制螺纹范围及种数
	tpi
	28～1/8 t/in
	44种

	模数螺纹范围及种数
	mm
	0.5～112  m
	42种

	径节螺纹范围及种数
	Dp
	56～1/4  Dp
	45种

	刀具支承面至主轴中心线的垂直距离
	mm
	28
	

	允许最大刀具截面
	mm
	25mm×25mm
	

	中刀架回转角刻度值
	
	(90(
	

	上刀架最大行程
	mm
	145
	

	下刀架横向最大行程
	mm
	320
	

	尾座套筒直径
	mm
	75
	

	尾座套筒行程
	mm
	150
	

	尾座主轴锥孔锥度
	莫氏
	莫氏5号
	

	尾座横向移动量
	mm
	±15
	

	主电机
	kW
	7.5
	

	快速移动电机
	kW
	0.25
	

	冷却电泵
	kW
	0.1
	

	冷却电泵流量
	L/min
	25
	

	机床重量
	净重（约）
	kg
	2060
	

	中心高（距床身底面）
	mm
	1365
	

	机床外型
	长×宽×高
	mm
	2526×1043×1315
	

	总

电

源
	电     压
	V
	AC380
	

	
	电压波动范围
	
	－15～＋10(
	

	
	频     率
	Hz
	50(2
	

	
	总电源容量
	kVA
	10
	


2、※机床精度
	检  验  项  目
	
	厂内控标准

	加工工件圆度
	
	0.008mm

	加工工件圆柱度
	
	0.03/300mm

	加工工件平面度
	
	0.02/300mm


3、机床标准配置及主要外购件

	配套件名称
	规格型号
	生产厂家
	备    注

	主 电 机
	Y132M-4
	湖北科莱威/宜宾电机
	或其它知名厂家

	主轴轴承
	NN3024
	HRB/ZWZ
	或国产知名厂家

	
	234424BM1
	
	

	
	NN3020
	
	

	
	6019
	
	

	卡盘
	K11/ 250
	呼和浩特机床附件厂
	或其它知名厂家

	电气
	
	德力西/沈阳
	

	水泵
	YSB-25-125
	丹东山川
	或其它知名厂家


4、机床选项配置（待用户明确选定）

	序号
	选项名称
	功能/规格/数量
	品牌/说明
	备注

	1
	包装形式
	国内（木质软包）
	
	

	2
	其它
	无
	
	


5、机床随机附件

	序号
	名     称
	型 号 规 格
	数 量
	生产厂家

	1
	三爪卡盘
	K11 250
	1
	呼和浩特机床附件厂

	2
	三角皮带
	B-2210 (87”)
	4
	装机床上

	3
	卡盘用扳手
	17/S92-3
	1
	

	4
	刀架用扳手
	17
	1
	

	5
	工具箱
	
	1
	

	5.1
	固定扳手
	8-10；12-14；16-18；22-24；27-30
	各一件
	

	5.2
	一字螺丝刀
	
	1把
	

	5.3
	十字螺丝刀
	
	1把
	

	5.4
	内六角扳手
	1.5；2；2.5；3；4；5；6；8；10
	各一件
	


包1----智能刀具柜

1、设备配置清单

1.1 基本配置  (△为可定制）

	产品类别
	螺旋弹簧柜

	产品型号
	E80#

	柜体尺寸
	1800* 850*925mm

	柜体颜色△
	蓝白色

	储物格
	0

	托盘层数△
	8

	托盘货位△
	10

	弹簧圈数△
	16-18

	总货位数△
	80

	总存储量△
	1280

	本体重量
	280Kg       （单台）

	设备功率
	100W

	柜体材质
	1.2- 1.5mm 冷轧板


1.2 硬件配置  (○为选配）
	屏幕尺寸
	2 1 . 5 寸 电容屏

	主机配置
	工控机 I5- 8G

	回收模块
	存取一体

	取料模块
	双层取料口

	控制模块
	USB-TTL

	后台服务器
	支持

	人脸识别
	支持

	照明
	支持


1.3  适用物料（其他规格尺寸可定制）

	适用产品
	刀片、钻头、丝锥、工具等

	适用包装
	盒装

	包装规格
	10   片/5   片/1  片

	单件重量
	≤0 . 35Kg

	盒子尺寸
	≤140*60*15mm


1 .4 软件标配功能

	物料领取
	登录账号选取

	物料回收
	登录账号选取

	安全措施
	取料口 门防夹

	身份验证
	账号密码/刷卡/人脸识别 验证登陆

	在线打印
	回收刀具标记审核

	货道管理
	新建物料 ，库位关联 ，物料绑定 ，员工信息录入，物料补货，物料下架；

	信息查询
	领用明细 ， 回收明细 ，库存数量 ，物料信息

	员工权限
	普通职级 ，管理职级

	BOM领 用
	支持

	工序领用
	支持


包4----检测设备 

	设备类型
	具体设备
	数量
	设备技术参数
	用电，用气

内容
	外形

尺寸

（mm）
	必须提供第三方

检测报告

指标

	
	三坐标
	1
	一、主机参数

1.★测量行程：X≥800mm、 Y≥1000mm、Z≥600mm。

●2.机器精度：

长度测量精度： MPE_E ≤(1.7+3.3L/1000) μm；

探测精度： MPE_P ≤ 1 .7μ m; 

形 状 测 量 精 度 ： MPE_RONt ≤1.7 μm；

3. 控制模式： 采用CNC 控制方式，

4. 工作台最大承重≥1000kg。

★ 5.要求采用桥式结构，

6.要求三轴均采用高分辨率金属光栅，要求单端固定另一端自由伸缩光栅尺，光栅分辨率≤0.1 μm，并要求采用弹性安装方式，而不是简单粘贴。

7.要求XZ轴采用航空铝合金三角梁材质，Y轴均采用燕尾式导轨保证高精度，要求有三轴联动功能的便携式操纵盒，要求采用便于操作的单摇杆结构，可以与测量软件实现通讯。

8. ★要求进口雷尼绍或海克斯康测头控制器和伺服控制系统

9.控制系统应具有各种紧急保护功能，含测头防撞保护、停电延时保护、电压波动保护、误操作保护等。控制器应单独分开放置，便于长期使用散热，需单独放在柜子里，保证不受散热及粉尘影响等。

10.★测头控制系统海克斯康或雷尼绍：

（1）要求配置进口雷尼绍 海克斯康  自动旋转测座，A 旋转角≥-105°至+90º , B 摇动角：±180 º , 步距≤7.5º 。

 （2）采用雷尼绍或海德汉等世界知名品牌控制系统，

  （3）旋转式扫描测头，。

11.测量软件功能要求：

（1）要求进口软件，并支持后期升级具备激光扫描及双测头功能，要求提供图片证明能力，支持多种已知特征的扫描测量方式，高效获得超高精准检测数据，可进行圆、圆柱、直线等扫描测量。拥有全类型的扫描特征和专业的扫描算法支持，能够灵活解决复杂曲线/曲面的测量任务，如旋转、曲面、自由曲面等。

●（2）要求具备三维模型导入导出功能，导入导出的格式包含 IGES 、STEP格式。

●（3）要求测量软件的编程窗口必须含有可编辑命令模式、简要命令使用模式和 DMIS 语言显示模式。

（4）要求能够直接从 CAD中提取几何特征的名义值。通过点击工件模型即可完成编程，简单便捷，且能消除人工输入错误或者对图纸的理解错误。

（5）要求具有 3D 智能安全区域的编程功能，可以一次性在 CAD 模型周围生成 3D 智能安全区域，3D智能安全区域可以进行显示/隐藏，程序运行时转换测针角度会自动避让至3D 安全区域外进行，无需其它人为操作进行避让碰撞。

（6）须具备专业的薄壁件测量功能。支持多种薄壁件自动特征类型，包括：棱点、角点、曲面点、高点、椭圆、方槽、圆槽、凹口槽、多边形，满足薄壁件对容错性和高效测量的需求。

12.图形报告测量软件：

（1）以excel 方式导出结果，导出的文件要美观，数据排列要合理。

（2）要求可编辑PDF报告模板。
13.质量数据分析系统功能要求：

（1）需支持输出多元可视化的图表报告，

需满足将原始的测量数据转换为有价值的信息，以实现制造过程的监控与提升。

14.图形测量分析软件包含SPC,DMO功能

15.测量仿真功能要求：

（1）要求具备 CAD 导入功能：以不同的 CAD 格式导入部件、夹具、测头等，要求导入的 CAD 模型的格式至少包含IGES、 STEP。 

16.质量数据分析系统功能要求：

（1）需支持输出多元可视化的图表报告，如直方图、运行图等。

需支持多种不同格式的基于文本的报告。使用“文本报告”选项卡可切换可用的文本报告。如变量报告、异常报告、明细报告等等。并可以配置报告基本信息。

二、配套设施：

1.软件：为满足需求，要求配套三坐标测量软件现场培训不少于 4个工作日。
2.要求配套电脑，配置不低于：四核/16GB   内  存  /500GB 固态+500G HDD 硬盘/4GB 显卡/27寸 显示器。

4.要求配套常用测针1套，要求能够满足日常精密检测，含保护包装箱在内总数不少于 25 件。

设备交付至少包含以下资料：1. 供方提供三坐标整机出厂精度校准报告、测头 / 标准球计量证书及计量溯源文件；

2.供方提供测量软件正版授权证书、软件操作 / 离线编程手册、故障代码手册；

3.供方提供光栅尺、伺服驱动、测座探测系统合格证、配套原理图及专项维护手册；

4.供方提供设备地基施工图纸、减震平台图纸、实验室温湿度环境管控规范；

5.供方配套提供标准球、标准量块等计量辅具说明书、合格证及专用工装图纸；

6. 供方提供整机分级保养规程、三轴润滑维护手册、年度精度校准作业指导书；

7. 供方提供三轴传动、光栅安装、测头组件细分竣工图纸（纸质四套、电子版一套）；

8. 供方提供原厂质保承诺书、核心部件质保说明及售后备件供应清单；

9. 供方提供操作员、编程员培训教材与设备日常精度自检 SOP。
	AC220V±10% 50Hz，整机功率≈2.8KW，独立接地＜4Ω，洁净干燥压缩空气，气压 0.4~0.5MPa，耗气量 120L/min
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	1.空间长度精度指标

2.探测系统精度

3.三轴本体几何误差

4.环境与辅助校验

5.工件产品第三方尺寸 ，形位检测

	
	2.5次元
	1
	一、工作台与机体规格
有效测量行程：X270×Y170×Z150mm（Z 可定制 300/400mm 加高）
工作台：金属台面500×330mm，透光钢化玻璃350×250mm；底座天然 0 级花岗岩（低形变）
整机外尺寸：760×600×900mm；设备净重：168kg；台面最大承重：25kg
标配激光定位指示器，快速找料定位
二、精度指标（国标 JJF1318）
三轴光栅分辨率：**0.5μm（500nm）** 光学光栅尺
XY 示值误差：E=(2.5+L/100)μm（L = 实测长度 mm）
重复定位精度：≤2.0μm；Z 轴调焦重复误差≤10μm/100mm 行程
全轴出厂几何误差补偿（直线度、垂直度、俯仰补偿）
三、三轴驱动系统
驱动：三轴闭环伺服电机 + 精密滚珠丝杆 + 线性导轨，CNC 全自动控制
XY 最大移动速度：180mm/s，加减速平稳，批量跑程序无漂移
操控：编程全自动 + 手持操纵杆 + 键鼠三种控制方式，Z 轴断电自锁防下坠
	AC220V±10%，50Hz，整机功耗≈550W
	760×600×900mm
	1.工件第三方尺寸 / 形位检测

2.坐标轴长度精度

3.几何与运动精度

4.视觉与系统精度

5.工件第三方尺寸 / 形位检测

	
	光谱仪
	1
	★1、检测元素要求:主要用于高精度检测不锈钢，铝合金、铜合金等金属材料。可分析元素不少于Ti, V, Cr, Mn, Fe, Co, Ni,Cu, Zn, Se, Zr, Nb, Mo, Rh, Pd,Au, Ag, Cd, Sn, Sb, Hf, Ta, W,Re，Pb，Bi等元素。测试结果可以在屏幕上同时显示元素符号和中文。(提供仪器照片佐证)。

2、重量：≤1.7kg(含电池)。

★3、探测器和激发源要求：配置SDD探测器，分辨率≤145ev；高性能微型X射线管，Ag靶材。(厂家提供承诺函，并加盖公章)

★4、设备检测316标快，计数率不小于10000CPS(提供仪器照片佐证)。

★5、仪器配置准直孔不大于2.8mm，方便检测尺寸小的工件(厂家提供承诺函，并加盖公章)。

6、电池:一次充电可连续工作8小时(含)以上。电池上有电量显示功能，仪器显示屏幕上也有电量显示功能(提供照片佐证)。

7、数据传输：支持WIFI、蓝牙、USB。

★8、辐射备案/许可：的官网公示截图。

(1)已完成豁免备案的：需提供豁免备案证明复印件和生态环境部门。

(2)未完成豁免备案的：需提供1所投产品(进口除外)生产/制造商《辐射安全许可证》复印件，2供应商的《辐射安全许可证》复印件。

9、防辐射：不含放射性同位素激励源，环保性能强；X射线辐射剂量≤0.16uSV/h(响应文件须提供X射线辐射剂量检测报告佐证)。

10、配件要求:配备防水手提箱、携带仪器用保护套、电池充电器、两块可充电锂电池、PC机连接电缆(USB连接线)、NDT软件、仪器手腕安全系索、加强型聚丙烯膜、仪器检查、验证用合金标样等齐全的附件和备件。

11、操作系统:独立的工业操作系统，长期使用顺畅不卡顿，具有病。毒免疫功能。

12、产品经过IP54防护等级测试、CE认证(提供证书复印件佐证)。

13.支持自定义质检报告、本地海量存储、MES 无线对接；

14.标配至少 4 种以上行业常用合金校准标样；
	220V，电池
	手持式
	1.波长相关指标

2.光度 / 强度性能指标

3.机型专项校准

4.整体溯源验证

5.样品材料第三方检测

	
	粗糙度仪
	1
	行程与量程

X 轴驱动行程：50mm（SJ412 专属）
驱动直线度：0.5μm/50mm
测量速度（采样）：0.05/0.1/0.2/0.5/1.0 mm/s
快速移动速度：0.5/1/2/5 mm/s
Z 轴垂直量程（测针升降）三档自动切换
8μm 档：分辨率0.0001μm
80μm 档：分辨率0.001μm
800μm 档：分辨率0.01μm
选配测针最大拓展量程：2400μm
	220V，电池
	桌面放置，不占尺寸
	1.标准样板校准

2.探针与驱动系统校准

3.系统与信号校验

4. 整机稳定性校验

5.工件表面粗糙度第三方检测

	
	显微镜
	1
	一、变焦与倍率（原厂标准）Nikon Industrial Metrology
变倍主体：0.8X～3.5X 连续无级变焦，变倍比 4.4:1
标配目镜：SM10×B（FN21 大视场）；选配：SM15×B (FN14)、SM20×B (FN12)，左右目镜独立 ±5 屈光度补偿
基础总倍率：8X～35X
选配辅助物镜拓展
AL0.5X：整机 4X～17.5X，WD=181mm（超长工作距）
AL0.7X：整机 5.6X～24.5X，WD=127.5mm
搭配 20X 目镜 + 0.7X 物镜最高可达70X
二、镜筒结构（双目 / 三目可选）
目镜倾角45°，正像棱镜光学（实物同向不颠倒）
瞳距可调：54mm～75mm，适配不同操作人员眼距
三目版本带标准 C 口摄像接口，直连 HDMI/USB 工业相机，成像测量、拍照录像
镜身重量：变焦机头净重1.0kg，轻量化机身Nikon Industrial Metrology
三、工作距离 WD（关键参数）
标配无附加物镜：100mm，镊子、小工具可伸入腔体拆装零件
AL0.5X=181mm、AL0.7X=127.5mm
	单相 AC220V，65W
	
	1.标尺 / 长度精度校准

2.光学性能校

3.机械及系统校准

4.合规专项准

5.工件样品第三方显微检测

	
	激光对中仪
	1
	激光配置：一字线红光二极管激光，波长 635~670nm，Class2 安全级＜1mW
探测器：单轴 PSD 感光窗口 30×5mm，大接收面、粗调对光便捷
测量精度：位移分辨率0.001mm，系统综合误差＜1% FS
内置倾角：M/S 双传感器均搭载电子倾角传感器，精度 **±0.1°**，探头自带 OLED 小屏实时显示倾角、电量

两探头最大测距：0.1m～10m，适配长轴距风机、大型压缩机、泵组
9/12/3 时钟点位法：传统三点定点采集
EasyTurn 任意三点法：轴任意位置盘车，相邻测点夹角≥20°、总转角≥40° 即可完成测量，狭小空间无法整圈盘车首选
	220V，电池
	
	1.位移测量精度

2.倾角测量精度

3.整机稳定性与光学性能

4.旋转设备轴系第三方对中检测

	
	数显洛氏硬度计
	1
	1.初试验力
标准洛氏：98.07N（10kgf）
表面洛氏：29.42N（3kgf）
总试验力
普通洛氏：588.4/980.7/1471N（60/100/150kgf）
表面洛氏：147.1/294.2/441.3N（15/30/45kgf）
加载方式：手动升降工件台，预压到位自动刹车；总力电机自动加载、保荷、卸载
保荷时间：1–99s 连续可调，1s 步进，支持手动保荷
2.测量标尺与精度
覆盖全系列洛氏、表面洛氏标尺：HRA/HRB/HRC/HRD/HRE/HRF/HRG… 及 HR15N/30N/45N、HR15T/30T/45T 等全部表面洛氏标尺
读数分辨率：0.1HR，数字直读无表盘误差
内置功能：硬度值互转（HV/HB/HS/ 抗拉强度）、工件曲面偏移补偿、上下限 OK/NG 判定、测量计数、数据均值统计
	宽电压 AC 100~240V，最大额定功率 120W
	
	1. 试验力校准

2.压头校验

3.硬度示值与重复性

4.机身与系统校验

5.工件样品第三方硬度检测

	
	振动仪
	1
	振动输入：2 路 IEPE 压电加速度通道，可扩展 4 通道型号，同步采样无通道干扰
1.转速鉴相通道：1 路激光光电转速输入，用于相位采集、动平衡计算
传感器标配：50mV/g ICP 压电加速度传感器，频响 0.1Hz~100kHz，长线传输可达 40m
信号处理：24 位高精度 A/D，整机动态范围 120dB，硬件程控增益自动调节
2.频率、滤波与 FFT 分析
全频采集区间：0.1Hz～100kHz，分段可选 100/500/1k/5k/10k/15kHz 上限
滤波组合：高通 0.1/10/400/1000Hz；低通 600Hz~15kHz 可调；支持包络解调、抗混滤波
FFT 参数：谱线 100~12800 线可选；汉宁 / 海明 / 矩形 / 三角窗函数自由切换
采样点数：256/512/1024/2048/4096/8192/16384/32768 多档可调
	220V，电池
	
	1.传感器校准

2.整机信号与参数校准

3.电气与环境校验

4.设备 / 产线第三方振动工况检测

	
	数字超声波探伤仪
	1
	1.扫描范围：0～12000mm（钢纵波），显示最小分辨率 0.1mm
工作频率：0.4MHz～20MHz，多档宽带 / 窄带滤波自动匹配探头
材料声速：1000～15000m/s，内置钢、铝、铜、铸铁、塑料预设声速
发射系统
负方波可调脉冲发射，阻尼多档位自动匹配
脉冲重复频率 20～2000Hz 可调，避免多次回波干扰
增益系统
总增益 0～120dB，调节步进 0.1dB/2dB/6dB 多档切换
搭载 AGC 自动增益、峰值记忆锁定最高缺陷波
2.核心精度指标
垂直线性误差：≤3%
水平线性误差：1m 量程内误差趋近于 0
动态范围：≥36dB
分辨力：≥40dB
灵敏度余量：≥62dB（200mm 深度 Φ2 平底孔）
数字抑制：0～99% 线性抑制，滤除杂波不破坏波形线性
	220V,电池，（支持 220V 市电双供电）
	
	1.基础性能参数

2.探头与系统校验

3.整机电气与稳定性校验

4.工件第三方超声波无损检测


包5----小型精密装配线和中型倍速链总装线

	序号
	项目
	规格及技术要求
	品牌/配置要求

	1
	小型精密装配线
	产品长度不小于16m，不大于18m，工作台高度不小于0.75m，有效工位区不低于15m；双侧各10工位，共20工位，工位节距大约1.5m；

2.线体侧面安装200宽度工作台板。
3.单件工装/产品承重不小于30kg，满载累计承重按不小于300kg校核；皮带防静电、低噪声、速度可调；头尾轮、张紧、传动轴、护边、防护罩、焊接机架喷塑、调节脚杯齐全。

4.小型线配置3kg工具平衡器20套；

5.每个工位配置急停、复位、工位请求/放行按钮、照明开关、220V五孔插座不少于2个、气源快插、工具平衡器吊点。所有模块外观统一，线缆内走线。
6.线体上方连续H型支架，集成SOP屏的支架、电批滑轨/工具吊点、照明、电缆走线；每工位预留屏幕支架，屏幕高度和角度可调。

7.独立电气柜/电气柜配操作触摸屏


8.整机采用西门子PLC/欧姆龙光电开关/施耐德低压电气。

 
	1.需列明：减速电机功率、均配变频器，PLC控制的完整型号，减速电机和变频器采用精研/台达/西门子。2.铝型材/钣金喷塑；灯具采用工业线性灯或高显色LED灯。

3.台面需注明材质、厚度、防静电参数；机架需注明型材/钢材规格。

4.SOP显示屏仅支架报价。

5.外观需与中型线统一。

6.不要用线体侧面200mm宽板替代外置工作台。

	2
	中型倍速链总装线
	1.产品规格1200×1200×600mm，当前产品重量最大约100kg，结构按未来≥150kg托盘载荷预留；具备积放、挡停、定位、放行；上下层回流结构；运动部件和夹点全防护。

3.托盘建议≥1400×1400×75mm；托盘额定载荷≥200kg；转盘直径建议≥1200mm，具备0°/90°/180°/270°机械定位锁。

4.上下层提升机2套，提升载荷按托盘+工装+产品≥200kg校核；提升区域全封闭，设置安全门联锁、上下限位、到位检测、机械防坠、缓冲、防坠落保护；提升过程不得有外露夹点。

5.每个中型工位预留SOP屏支架、局部照明、电源插座、气源接口；上方H型支架/C型钢轨道一体化，外观与小型线统一。

6.中型线配置3-5kg工具平衡器12套.

7.主体线体下方支架采用焊接机架+喷塑处理 
8.线体加装防护罩壳（封板）
9.采用国标线槽线缆/气管/电磁阀组，阻挡气缸+止回器+安装组件。

12.整机采用西门子PLC/欧姆龙光电开关/施耐德低压电气。

13.线体上方安装H型支架，安装C型钢吊轨道+并配12个平衡吊3-5kg 
14.独立电气柜/电气柜配操作触摸屏 

	1.需列明：减速电机功率、均配变频器，PLC控制的完整型号，减速电机和变频器采用精研/台达/西门子。
2.托盘材料、台面厚度、转盘轴承、定位销、锁止机构、台面材质、机架材料、喷塑颜色、托盘承重，以及工具平衡器、滑车、限位、防脱落装置的品牌型号。

	3
	外置工作台
	1.每工位1张，1000×600×750mm（长宽高）。

2.防静电耐磨台面，焊接机架喷塑，调节脚杯，型材支架，钣金背板，置物架，SOP屏支架，工具挂板，C型固定支架。
	

	4
	外观封闭及视觉形象
	1.主体银灰喷塑，局部黑色装饰线；线槽内置；状态灯统一设计；禁止裸线、临时插排、杂乱气管。
	1.供应商需提供效果图或同类案例照片；喷塑色号由甲方确认。
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